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Differenzdruck Überwachung 
an Filtern durch 

 airleader MASTER-Modul 

Filter 

• Sind aus energetischer Sicht nur kost-
spielige Widerstände 

• Sind zu möglichst zu vermeiden – nur so-
viel wie nötig 

• Differenzdruck am Zentralfilter ist zu 
überwachen 

• Zu hoher Differenzdruck wird von Airleader erkannt und automatisch gemeldet 

 
Beispiel 

Filterdimension: 2“ - Filter 

Zuviel Druckverlust Δp am Filter: 0,25 bar, ( 0,35 statt 0,10 bar)  

Durchflußmenge über den Filter: 4 Mio. m³/a, (≈ 75 kW-Kompressor, 6.000 Bh/a) 

Energiemehrverbrauch des Kompressors (Herstellerdatenblatt): 

=> 5 kW Mehrverbrauch pro bar Höherverdichtung 

   

  = 5 kW x 0,25 x 5.437 Lh x 0,13 €/kWh = € 900,- 

 

 

 Mehr - Energiekosten pro Jahr:  900,- €  durch zu viel Druckverlust! 

Submicrofilter-Element für 2“-Filter: 150,- € Preis für Filtereinsatz (Hersteller Listenpreis) 

Voraussetzungen: 

• airleader MASTER Modul  

• Freier Analog-Eingang am MASTER-Modul  

• oder am RS485 Anschluss-Modul 

• Differenzdrucktransmitter  Best.-Nr.: DP-1025  (€ 390,-/Stück) 

SCHRAUBENKOMPRESSOREN - Baureihe GA  75 
E2 (P + FF) 

1-3.3.20 

 öleingespritzt  -  einstufig  -  luft-/wassergekühlt 
mit oder ohne integriertem Trockner 

01.10.2008 

E2 P(W) - E2 FF(W) -Version bar - 7,5 - 8,0 - 10 - 13 
DREHZAHLEN - Motor min-1 2.978 2.978 2.978 2.978 
 - Hauptläufer min-1 6.343 5.956 5.360     4.744 
VOLUMENSTROM und GESAMT-Leistungsbedarf (ISO 1217-3, Anh. C) und an der (Welle) bei Betriebsüberdruck 
 13,0 bar l/s = m!/min    161,7 = 9,70 
  kW/P     89,1 (80,7) 
  kW/FF    91,8 (80,7) 
bei FF-Versionen 10,0 bar l/s = m!/min   183,9=11,03 162,6=9,76 
beträgt der Druckabfall  kW/P    87,4 (79,8) 77,5 (69,6) 
0,25 bar  kW/FF   91,7 (79,8) 81,1 (70,5) 
 8,0 bar l/s = m!/min  204,9=12,29 184,5=11,07 163,2=9,79 
  kW/P   87,9 (80,2) 78,4 (71,2) 69,7 (62,2) 
  kW/FF  92,2 (80,2) 84,1 (72,5) 73,3 (63,1) 
 7,5 bar l/s = m!/min 218,3=13,10 205,0=12,30 184,6=11,08 163,3=9,80 
  kW/P  92,8 (83,8) 85,5 (77,9) 76,3 (69,2) 67,8 (60,4) 
  kW/FF 95,9 (83,8) 90,4 (78,5) 81,9 (70,5) 71,4 (61,3) 
 7,0 bar l/s = m!/min 218,5=13,11 205,2=12,31 184,8=11,09 163,5=9,81 
  kW/P  89,5 (80,7) 83,0 (75,6) 74,1 (67,1) 65,8 (58,5) 
  kW/FF 92,0 (81,1) 88,6 (76,8) 79,7 (68,4) 69,4 (59,4) 
 6,0 bar l/s = m!/min 218,7=13,12 205,5=12,33 185,1=11,11 163,8=9,83 
  kW/P  86,2 (77,6) 78,2 (71,0) 69,7 (62,9) 61,9 (54,8) 
  kW/FF 88,1 (78,4) 83,7 (72,1) 75,3 (64,2) 65,5 (55,7) 
 4,0 bar l/s = m!/min 219,3= 

13,16 
206,1=12,37 185,7=11,14 164,4=9,86 

bei wassergekühlten  kW/P  74,6 (66,5) 68,4 (61,7) 60,9 (54,6) 54,1 (47,4) 
Maschinen muss  kW/FF 79,0 (67,7) 74,0 (62,9) 66,5 (55,8) 57,8 (48,3) 
die Lüfterleistung bei LEERLAUF kW/P  25,6 (16,8) 22,4 (15,1) 23,5 (16,0) 24,4 (16,1) 
abgezogen  kW/FF 28,1 (16,8) 25,9 (15,1) 26,9 (16,0) 26,6 (16,1) 
werden --------> Lüftermotorleistung kW 3,7 (3,1) 
Eingebauter Kältetrockner IFD 170 IFD 170 IFD 170 IFD 120 
Druckluftaustrittstemperatur P  °C 30 
Druckluftaustrittstemperatur FF °C 25 
Kühlluftstrom  P (IFD s. S. 1.3.4-03)  m!/s 3,1 
Max. Lüfterpressung Pa 50 
Kühlwasserstrom bei Kühlwassererwärm.  15°C l/min 91 
Kühlwasserstrom bei Kühlwassererwärm.  10°C l/min 136  
Kühlwasserdruckabfall mbar 850 
Schalldruck n. PN 8NTC2 dB(A) 73 
Ölfüllmenge     l 25 
Restölgehalt mg/m! < 3,0 
Druckluft-Anschluss G 1 " 
Kühlwasser-Anschluss - ein/aus G 1 "   
Kondensatanschluss  - man mm 6 mm Außen-∅; 4,0 mm Innen-∅ 
 - autom. mm 8 mm Außen-∅; 5,5 mm Innen-∅ 
Abmessungen  Kompressor mit Verpackung 
Länge x Breite x Höhe mm 2.040 x 970 x 1.802 2.300 x 1.150 x 2.000 
Gewicht E2 P kg 1.500 1.570 
 E2 FF kg 1.650 1.720 
Antriebsmotor Siemens Typ 1 LG6 258-2 
- Nennleistung / Spannung / Frequenz / Gewicht  75 kW / 400 V / 50 Hz / 430 kg 
- Wirkungsgrad % 95,1 
- Kühlluftstrom m!/s 0,9 
Lüftermotor ZIEHL ABEGG Typ MK 137 – xx K.15.L 
- Nennleistung / Spannung / Frequenz / Gewicht  1,7 kW / 400 V / 50 Hz / 25 kg 
- Wirkungsgrad / Drehzahl  77% / 920 min-1 
Installationsvorschläge 
Kabelquerschnitt für Kupfer / max. 30°C / max. 100 m 

  

auf Wand oder offene Kabelpritsche mm# 7 x 35 
Absicherung A 2 x 100 
   

ATLAS COPCO KOMPRESSOREN und DRUCKLUFTTECHNIK GmbH 
 

SCHRAUBENKOMPRESSOREN - Baureihe GA 75+ 
E2 (P + FF) 

1-3.3.21 

 öleingespritzt  -  einstufig  -  luft-/wassergekühlt 
mit oder ohne integriertem Trockner 

01.01.2009 

E2 P(W) - E2 FF(W) - Version bar - 7,5  - 8,0 - 10 - 13 
DREHZAHLEN - Motor min-1 2980 2980 2980 2980 
 - Hauptläufer min-1 2978 2825 2542 2184 
VOLUMENSTROM und GESAMT-Leistungsbedarf (ISO 1217-3, Anh. C) und an der (Welle) bei Betriebsüberdruck 
 13,0 bar l/s = m!/min    171=10,26 
  kW/P    89,2 (80,4) 
  kW/FF    92,2 (80,4) 
bei FF-Versionen 10,0 bar l/s = m!/min   204,5=12,26 173,5=10,41 
beträgt der Druckabfall  kW/P   88,4 (80,8) 75,6 (68,8) 
max. 0,25 bar  kW/FF   92,5 (80,7) 80,4 (69,4) 
 8,0 bar l/s = m!/min  230,5=13,83 206 =12,35 175=10,50 
  kW/P  89,0 (81,3) 79,9 (72,6) 67,7 (61,4) 
  kW/FF  93,1 (81,3) 85,1 (73,6) 72,7 (62,1) 
 7,5 bar l/s = m!/min 245=14,70 231 =13,86 206,5=12,39 175,5=10,53 
  kW/P 91,8 (83,1) 87,1 (79,0) 77,7 (70,5) 65,8 (59,6) 
  kW/FF 94,9 (83,1) 91,9 (79,1) 83,1 (71,5) 70,7 (60,3) 
 7,0 bar l/s = m!/min 245,5=14,73 232 =13,92 207 =12,42 176=10,56 
  kW/P 88,7 (81,0) 84,0 (76,6) 75,6 (68,3) 63,9 (57,8) 
  kW/FF 93,5 (81,6) 89,3 (77,7) 80,7 (69,3) 68,7 (58,4) 
 6,0 bar l/s = m!/min 246=14,76 233 =13,98 207,5=12,44 176,5=10,59 
  kW/P 83,6 (75,7) 79,0 (71,9) 70,6 (63,9) 60,0 (54,1) 
  kW/FF 88,1 (76,6) 84,4 (73,1) 75,8 (65,0) 64,7 (54,7) 
 4,0 bar l/s = m!/min 248=14,88 234,5=14,07 209=12,53 178=10,68 
bei wassergekühlten  kW/P 72,8 (66,0) 69,2 (62,6) 61,5 (55,5) 52,2 (46,7) 
Maschinen muss  kW/FF 77,1 (66,9) 74,6 (63,8) 66,8 (56,5) 57,3 (47,4) 
die Lüfterleistung bei LEERLAUF kW/P 20,4 (16,2) 19,5 (15,4) 17,5 (13,6) 15,6 (12,0) 
Abgezogen  kW/FF 23,6 (16,2) 22,7 (15,4) 20,7 (13,6) 18,8 (12,0) 
werden --------> Lüftermotorleistung kW 2,0 (1,7) 
Eingebauter Kältetrockner Typ IFD 245 IFD 245 IFD 170 IFD 120 
Druckluftaustrittstemperatur P /  FF  °C 30 / 25  
Kühlluftstrom (IFD s. 1-3.4.05) m!/s 3,1  
Max. Lüfterpressung Pa 50 
Kühlwasserstrom bei Kühlwassererwärm.  15°C l/min 91 
Kühlwasserstrom bei Kühlwassererwärm.  10°C l/min 136 
Kühlwasserdruckabfall mbar 850 
Schalldruck nach PN 8NTC2 dB(A) 67 
Ölfüllmenge     l 29 
Restölgehalt mg/m!  < 2 
Druckluft-Anschluss G 2 " 
Kühlwasser-Anschluss  - ein/aus ISO 7-R 1 # 
Kondensatanschluss   - man mm 16 mm Außen-∅; 12 mm Innen-∅ 
 - autom. mm 8 mm Außen-∅; 6 mm Innen-∅ 
Abmessungen  Kompressor mit Verpackung 
Länge x Breite x Höhe mm 2290 x 1080 x 1960 2480 x 1140 x 2180 
Gewicht P  kg 1.530 1.630 
 FF  kg 1.680 1.780 
INSTALLIERTER E-Motor SIEMENS Typ 1 LG6 258-2AA 
- Nennleistung / Spannung / Frequenz / Gewicht  75 kW/ 400 V / 50 Hz / 325 kg 
- Wirkungsgrad % 95,1 
- Kühlluftstrom m!/s 1,0 
Lüftermotor ZIEHL ABEGG Typ MK 165 - 6DK... 
- Nennleistung / Spannung / Frequenz / Gewicht  2,0 kW / 400 V / 50 Hz / 29 kg 
- Wirkungsgrad / Drehzahl  77% / 920 min-1 
Installationsvorschläge 
Kabelquerschnitt für Kupfer / max. 30°C / max. 100 m 

  

auf Wand oder offene Kabelpritsche mm$ 7 x 35 
Absicherung A 2 x 100 

ATLAS COPCO KOMPRESSOREN und DRUCKLUFTTECHNIK GmbH 
 

	
  

	
  
	
  

	
  

Aufschaltung an MASTER-Modul 


