...das reduziert die Druckluftkosten automatisch...

aitleader

Kompressoren-Management

e opfimiert automatisch e selbstlernend e einfache Installation und Bedienung e
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In der Produktion Iguft alles optimal...

= prozessgestevert

= kostenoptimiert

= flexibel

lhre Produktion liuft optimal. Maschinen und Fertigungsanlagen sind durch hohe

Invesfitionen bestens ausgelastet. Ihre Produkte werden flexibel und mit niedrigsten
Kosten produziert. Der Fertigungsprozess wird zuverlissig protokolliert. Zu jeder Zeit
haben Sie Einblick in die Produktion. Unregelmiifigkeiten oder Fehler werden zuverldssig
erkannt. Die Effizienz der Fertigung kann man mit einem Blick tbersehen und den
Nutzen fiir Ihren Betrieb daraus ziehen. So steigem Sie die Wirtschaftlichkeit und die

Wettbewerbsfihigkeit Ihres Untemehmens.



..wihrend bei der Drucklufterzeugung...

e (die Kompressoren nur nach Reihenfolge geschaltet werden

e (durch hiufigen Lastwechsel die Kompressoren verschleissen

e viel zu viel Energie verschwendet wird

Wiihrend in der Produktion alles kostenoptimiert liuft, werden die Kompressoren in den

meisten Druckluftstationen nach fest vorgegebenen Reihenfolgen gestevert. Manuelle
Druckschalter und einfache elekironische Steuergeriite schalten die Kompressoren. Der
Druck ist im Netz wesentlich hther als der in der Produktion tatsdchlich bendtigt. Das
erzeugt hohe Energiekosten und hohen Verschleifl bei den Kompressoren durch héufigen

Lastwechsel.

Je mehr die Produkfion optimiert wird, desto mehr schwankt der Druckluftbedarf, was
dozu fihrt, duss bei der Drucklufterzeugung das verloren geht, was in der Produktion

gingespart wird.

Bendtigte Last Leerlauf
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..wihrend airleader in der Drucklutistation...

die Kompressoren flexibel nach Verbrauch ansteuert

immer konstanten Druck im Netz hilt

und bis zu 99% weniger Leerlaufzeiten erreicht

Die richtige Auswahl und Aussteverung der Kompressoren mit AIRLEADER reduziert
die Lostwechsel. Das bedeutet Einsparungen von bis zu 27% bei geringerem

Lagerverschleif.

AIRLEADER, das Kompressoren-Leitsystem, hat Einblick in die Produkfion und tbertriigt die

Wirtschaftlichkeit Ihres Unternehmens in die Druckluftstation.

Unterschiedliche Kompressoren-Leistungen werden innerhalb einer Druckdifferenz entspre- Benb‘TigTe Last

Gesparte
chend dem Druckluftverbrauch verbrauchsabhiingiq gesteuert. Der Fertigungsablauf Leerlauf-
bestimmt die Auswahl der Kompressoren. Der Netzdruck ist dabei nicht hgher als es von ; energie

der Produkfion gefordert wird. 0 25 kw 50 kw 75kW 100 kW



...0ie Druckluttkosten automatisch reduziert!

e geringe Investitionskosten

fiir abgestufte Kompressoren und das Kompressoren-Leitsystem AIRLEADER, anstatt gleich groBe Kompressoren

e stehen fir hohe Kosteneinsparungen!

In allen Bereichen der Drucklufterzeugung werden Verbesserungen erzielt weil die Kompressoren so wenig als maglich schalten und

dadurch eine lingere Lebensdauer mit niedrigeren Energiekosten haben.

Druckluft-Visualisierung

Die DruckluftVisualisierung zeigt die Laufzeiten der Kompressoren nach Last, Motorlauf,
Stérmeldung und Betriebshereit. Zusammen mit dem akiuellen Druckluftverbrauch und
Druckdiagramm haben Sie immer Ihre Druckluftstation im Blick. Sie kannen sich jederzeit
von der selbstindigen Wirkungsweise des AIRLEADER Kompressoren-Management-
Systems Gberzeugen.

Energieabrechnungen sind Gber jeden frei wiihlbaren Zeitraum maglich.

Die Alarm- und Servicemeldungen der Kompressoren und Zusatzgerite werden im monat-
lichen Alarm- und Service-Report gespeichert. Als Option ist ein Kommunikationsmodul,
das E-Mail und SMS an jede gewiinschte Adresse bei Star- oder Servicemeldung iiber den

Internetanschluss versendet.
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Alle AIRLEADER serienmfig mit:

© Drucktransmitter 0-16 bar

o Druckluftverbrauchsanzeige

e Ansteuerung der Kompressoren nach Druckluftverbrauch
© Programmierfihrung dber das Display

© gemeinsame Druckdifferenz fir alle Kompressoren
© Eingang fiir Kompressor Stormeldungen

© Eingang fiir Kompressor Motorlaufmeldung

© Eingang fiir Kompressor Betriebshereit

© manuelle Kompressoren Rangstufeneinstellung

© Fern EIN/AUS + RS 485 Schnitfstelle
Multifunktionsschaltuhr fijr:

© Kompressoren EIN/AUS

© 3 Rangfolgen

© 3 Druckprofile

o Schaltausgang zur Ansteuerung von Zusatzgerditen

Technische Daten

Netzspannung 230 VAC 50 Hz
Kompressoren-Leistung 0,1 —200 m*/min
Druckbereich 0-16 bar
Minimale Druckdifferenz 0,3 bar
Eingtinge und Ausgiinge 24\DC
Kabeldurchfihrungen M16x 1,5
AIRLEADER Gesteverfe Kompressoren-
Kompressoren Anschliisse
2 2 2
4 4 4
8 8 8
Master 16 iber RS-485 Module
CN 32 iber RS-485 Module
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Kompressor-Zustand

Al RI.EAD E R CN (Compressor Network) und MASTER

Die Kompressoren werden Uber RS-485 Module angesteuert. Jedes Modul
hat fiir Strommessung und Temperatur 2 Analogeingiinge 4-20 mA sowie
einen 4-20 mA Analogausgang fir den Drucksollwert.

Bis 42 Analogeingdinge fiir Master und 68 fiir AIRLEADER CN.

Anschluss eines Anschluss eines Mindestdruck Analogausgang fiir
frequenzgeregelten  Druck-Taupunkt Stormeldung Druckluftverbrauch
Kompressors Sensors und Druckbereich
wahlweise wahlweise
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|hr Fachberater:

Technische Anderungen vorbehalten.



